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有关检测报告的说明

一、本报告无技术服务机构公章、检验专用章及公章骑缝章无效。

二、对检测结果有异议者,请于收到本报告之日起十五天内向本公司提出,逾期不提出,视为

认可检测报告。

三、本报告涂改、增删未加盖技术服务机构公章无效。

四、本报告无编制、审核、签发者签名无效。

五、复制报告未重新加盖技术服务机构公章、检验专用章及公章骑缝章无效。

六、本检测报告只对所检样品检测项目的检测结果负责。

七、本报告未经本公司书面批准,不得以任何方式部分复制;经同意复制的复制件,应由本公

司加盖公章确认。

八、力口
“k’’的项目是非标方法、非计量认证标准方法或分包项目。

九、相关名词缩写及解释

1职业接触限值:职业性有害因素的接触限量值。指劳动者在职业活动过程中长期反复接触,

对绝大多数接触者的健康不引起有害作用的接触水平。化学有害因素包括时间加权平均容许

浓度 (PC-TWA)、短时间接触容许浓度 (PC-sTEL)和最高容许浓度 (WIAC)三类。

2CT讼:一个工作日内某一工作地点,各时段的样品,按各时段的持续接触时间与其相应浓度

乘积之和除以8,得出8h工作日的时间加权平均浓度,其与PC-TWA进行比较,以判断CTwA

是否超过国家制订的PCT̄WA;

3CsTE:某工作地点实际检测的短时间 (15min)接触最高浓度,其与PCs̄TEL进行比较,以

判断CsTE是否超过国家制订的PC-STEL;

4峰接触浓度 (PE):在最短的可分析的时间段内 (不超过 15min)确定的空气中特定物质的

最大或峰值浓度。

5,CME劳动者接触制定有 MAC的化学有害因素时,一个工作日内,任何时间、任何工作地点

的最高接触浓度。

6LFx,:h:一天实际工作时间内接触噪声强度规格化到工作sll的等效声级,用于判断工人接触的

噪声是否超过国家制订接触限值;

6‘GxvK的计算

q Tl+c∫ 1+.¨
¨+C∫

l= -
LTWA 

8

式中:CTwA 8h王作日接触化学有害因素的时间加权平均浓度 (mg/m3);

8——个工作日的工作时间 (h),工作时间不足 眦 仍以⒏ 计;

C l , C 2 ⋯ ⋯ ⒍
—

T l , △ . ⋯ . . T n 时 间 段 接 触 的 相 应 浓 度 ;

T l , T 9 。 ¨ ⋯ 飞
—

C l , 0 , . ⋯ 。C n 浓 度 下 相 应 的 持 续 接 触 时 间 。

十、工作场所化学有害因素职业接触控制要求



1.劳动者接触制定有 MAc的化学有害因素时,一个工作日内,任何时间、任何工作地点的最

高接触浓度 (CME)不得超过其相应的 卜△⒋C值。

2劳动者接触同时规定有 PC-TwA和PC~sTEL的化学有害因素时,实际测得的当日时间加权

平均接触浓度 (CTwA)不得超过该因素对应的 Pc-TWA值,同时一个工作日期间任何短时

阆的接触浓度 (CsTE)不得超过其对应的 PC-sTEL值。

3劳动者接触仅制定有 Pc-TWA但尚未制定 PC-sTEL的化学有害因素时,实际测得的当日

CT锨不得超过其对应的 PCT̄WA值;同时,劳动者接触水平瞬时超出 PC-TWA值3倍

的接触每次不得超过 15min,一个工作日期间不得超过 4次,相继间隔不短于 1h,且在

任何情况下都不能超过 Pc-TwA值的 5倍。

4.对于尚未制定 oELs的化学有害因素的控制,原则上应使绝大多数劳动者即使反复接触该因

素也不会损害其健康。用人单位可依据现有信息、参考国内外权威机构制定的 oELs,制定

供本用人单位使用的卫生标准,并采取有效措施控制劳动者的接触。

十一、不同工时制度职业接触的评价

1,对于每日接触时间超过 1h但不足 8h或每周工作时间不是40h的,以8h或40hTWA进行评

价。对于每日接触时间不足 1h的,可根据作业的实际情况和化学物质的特性参照该物质的

M A C 或 P C - S T E L 进
行 评 价 。

2当每日工作时间超过8h或每周工作时间超过钔h时,由于长时间工作可能会导致有害物质

的吸收增加,恢复时间减少而导致代谢不完全,甚至使体内有害物质累积而可能引起不良健

康效应。因此,对工作时间超过标准工时制的,应根据工作时间的延长和恢复时间的减少调

整长时间工作的PC-TWA值。

3长时间工作oEL=标准限值×折减因子 (RF)。应根据不同情况,使用相应公式计算RF。

(1)如每天工作超过Sh,可应用公式 (1)进行日接触调整:

RF=里 × 4一
乃

h   16

(2)如每周工作超过5d和超过40h时,可应用公式 (2)进行周接触调整:

Ⅱ
廴

翌

×

1 硼

- 屁

. ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ¨

⑵

h   128

式中: h——每周实际工作时间,单位为小时 (h)。



目录

一

受 检 单 位 情 况 介 绍 . ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ∴ · ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ △

二
检 测 及 评 价 依 据 ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ 3

三
接 触 职 业 病 危 害 因 素 及 检 测 情 况 。 ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ 5

四 结 论 , ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ · 7

五
建 议 . ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ · 7

六 检 测 结 果 。 ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ¨ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ · 7

附 录
1 主

要 检 测 用 仪 器 . ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ∶ · ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ∴ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ △ 9

附 录
2 职 业 病 危 害 因 素 检 测 布 点 图

. ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⋯ ⒛



∫∶州丁:ll l钭磨材有限公司职业病危害囚素检测报告 2021702

检测报告

单位名称 常州千进研磨材有限公司

单位地址 常州市新北区浏阳河路

联系人

行业分类

孙经理

电器机械和器材制造业 单位性质 |民营
兰品及产量 年产陶瓷散热片 150吨
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受检单位情况介绍

基本情况

2、生产工艺流程

(l)陶瓷散热片生产工艺:

以下空白

(2)金刚石线硅片切割生产工艺:

1oⅡ|女'廴

羽纣钕
”△

予鞲琅∷
有燕

ˉ

Ⅱ凡″
笳纡庶

△△Ⅱ 0
乏东

江功i犭i宁i佥测技术佝限公 ll 第 1 页共 ⒛ 页



常州千进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测报告
(3)塑化陶瓷粒生产工艺:
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3、原辅材料及用量

(4)样品生产工艺流程图

名称 成分及组分 用 量 物料性状

碳化硅 / 240t/a 固态

氧化铝 / 10t/a 固态

聚乙烯醇 (PⅥ0 / 1.1t/a 固态

增韧剂 / 2t/a 固态

钛白粉 / 6t/a 固态

氧化锌 / 1t/a 固态

小方钉 / 2341t/a 固态

金刚线
线 径 0.121rm,长度 7猊 0蚀m,

密 度 7.5黑/cm3

6.5t/a 固态

胶 带 / ⒈0t/a 固态

专用胶水 HK620 6.44t/a 液态

树脂板 合成树脂 5.9万片/a 固态

乳 酸 C3H603 / 12t/a 液态

江苏常宁检测技术有限公司 第 2 页共 ⒛ 页



名称 成分及组分 用量 物料性状

清洗剂 氢氧化钠、氢氧化钾 24t/a 液态

液碱 氢氧化钠 0.5t/a 液态

PAM(聚丙烯酰胺) / 0.1t/a 固态

聚合氯化铝 / 0.1t/a 液态

汛州干进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测报告

4、设备及运行情况

二、检测及评价依据

车间名称
生产设各

设备名称 总数 运行数量

陶瓷散热片生产车间 喷雾造粒机 4 4

陶瓷散热片生产车间 过筛机 2 0
∠

陶瓷散热片生产车间 烧结炉 4 2

陶瓷散热片生产车间 卧式球磨机 12 6

陶瓷散热片生产车间 油压成型机 5 3

陶瓷散热片生产车间 贴胶机 2 1

金刚石线硅片切割车间 全自动插片机 4 4

金刚石线硅片切割车间 钢线焊接机 (已停用) l 0

金刚石线硅片切割车间 多晶硅片分选仪 ’

~
2

金刚石线硅片切割车间 清洗机 2 2

金刚石线硅片切割车间 脱胶机 1 1

金刚石线硅片切割车间 冷水机组 2 2

金刚石线硅片切割车间 NTC切片机 16 8

情况说明:设备及运行情况反映该企业近阶段的生产状态,如果企业增加生产

负荷,须委托有资质的检测机构进行检测。

标准号 标准名称

GBZ/T300.22-2017
《工作场所空气有毒物质测定 第 ” 部分:钠及其化合

物》

GBZ/T300.21-2017
《工作场所空气有毒物质测定 第 21部分:钾及其化合

物》

GBZ/T160.29-2004《工作场所空气有毒物质测定 无机含氮化合物》

GBZ/T160.33-2004 《工作场所空气有毒物质测定 硫化物》

江苏常宁检测技术有限公司 第 3 页共 ⒛ 页
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标准名称

GBZ/T192.l-2007《工作场所空气中粉尘测定 第1部分 总粉尘浓度》
GBZ/T192.2-2007《工作场所空气中粉尘测定 第2部分:呼吸性粉尘浓度》
GBZ/T189,7-2007 《工作场所物理因素测量 第7部分:高温》

GBZ/T189.8-2007 《工作场所物理因素测量 第8部分 噪声》

GB/T5700-2008 《照明测量方法》

GB/T16758-2008 《排风罩的分类及技术条件》

GBZ159-2004 《工作场所空气中有害物质监测的采样规范》

GBZ2。⒈2019
《工作场所有害因素职业接触限值 第 1部分:化学有害

因素》

GBZ2.2-2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分:物理因素》

GB50034-2013 《建筑照明设计标准》
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书州千越研磨lJ有限公ol职业病危害因素检测报告 2021702

检测报告

四、结论

本次检测,设检测点33个,其中碳化硅粉尘 (总尘)、碳化硅粉尘 (呼吸性粉

尘)分别设3个点,各获有效样品9份;其他粉尘设2个点,获有效样品6份;氢

氧化钠、氢氧化钾、氨、硫化氢分别设 1个点,各获有效样品3份;高温设 1个点,

获有效数据3份;噪声设 10个冫点9获有效数据30份;照度设9个点,获有效数据

27份;风速设 1个点,获有效数据5份。

检测结果表明,所测各岗位接触的碳化硅粉尘 (总尘)、碳化硅粉尘 (呼吸性

粉尘)、其他粉尘、氢氧化钠、氢氧化钾、氨、硫化氢浓度均符合GBZ2.1习019的

要求,所测各岗位的噪声值均符合GBZ2.2-⒛"的要求。所测各岗位的照度值均符

合GB5OO340013的设计标准。因检测时间不在高温季节“。15~9.15)内,故高温数据

仅供参考,不做评价。有毒物质样品合格率100%,粉尘样品合格率100%,噪声合

格率100%,照度合格率 100%。

五、建议

1、职业卫生管理:建议企业进一步按照《中华人民共和国职业病防治法》、《工

作场所职业卫生管理规定》等有关法律、法规的要求,补充完善职业卫生管理制度,

加强对职工的职业卫生相关知识培训,确保各项职业卫生管理制度的落实。

2、职业健康监护:建议企业严格按照 《职业健康监护技术规范》GBZ1882014

等要求,组织所有接触职业病危害的人员进行相应的岗前、在岗期间、离岗职业健

康检查,不得安排有职业禁忌证的劳动者从事其所禁忌的作业。企业应按照 《中华

人民共和国职业病防治法》的规定,为劳动者建立职业健康监护档案并妥善保存,

职业健康监护档案应当包括劳动者的职业史、职业病危害接触史、职业健康检查结

果和职业病诊疗等有关个人健康资料。

六、检测结果

al苏常宁检测技术有限公司 第 7 页共 ⒛ 页



常州干进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测结杲
检测项目|碳化硅粉尘(总尘)

检测结果:

样品状态:滤膜

接触
采样

日期  采
样对象/采样地点   时间       检

测结果 (mg/m3)

(mg/m3
(h)   1   2   3  0wA  cPE  (m彐

m3) 结 果

PE   判定

操作工 l <0.33  <0.33       24     合格

陶瓷散热片生产车

间 成 型 区     :   ( 0 ·

3 3  ( o . 3 3  ( 0 , 3 3

操作工5

1l12   陶瓷散热片生产车

间 配 料 、 球 磨 区    :   ( 0 ·

3 3   0 4 3   < o 3 3

操作工6

陶瓷散热片生产车

间 喷 雾 造 粒 区    :   < 0 ·

3 3  ( 0 . 3 3  < 0 . 3 3

评价依据:

GBZ2.1砭019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》       ∷

碳化硅粉尘(总尘)  时间加权平均容许浓度fPCˉTWAJ:8mg/m3           ∷

峰接触浓度(PE):超出 Pc-TWA值3倍的接触每次不得超过 15min,   ∷ ‘
一个工作日期间不得超过 4次,相继间隔不短于 1h,且在任何情况下   ∷

都不能超过 Pc~TWA值的 5倍。

以下空白            ∷

(0.33    0.43      24     合格

<0,33  <0.33      24     合格

江苏常宁检测技术有限公司 第 8 页共 ⒛ 页



常州千进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测结果
检测项目:碳化硅粉尘(呼吸性粉尘)

检测结果:

样品状态:滤膜

接触
检测结果 (mg沟耐)        PE  判定

吾螽   采
样对象/采样地点   时间 ~

2   3  ⒍ 讼  OE  (mg/m3) 结
果

(h)     1

操 作 工 1                         < 0 . 1 6  ( 0 . 1 6    1 2   合
格

℃ 挈弯Jr鳘

产车
 : 咖 刘λ“ 刘⒈⒗

操 作 工 5                         < 0 . 1 6  ( 0 . 1 6    1 2   合
格

" 稿 髻

烹

i∶;膏丨:卢:苷:讠:∶￡  :咖

咖 咖

操 作 工 6                         (0.16 <0.16   12  合
格

陶瓷散热片生产车

间 喷 雾 造 粒 区    :  (0‘

16 <0.16 <0.16

评价依据:

GBZ2。⒈2019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》

碳化硅粉尘(呼吸性粉尘)  时间加权平均容许浓度lPCˉTWA):4mg/m3

峰接触浓度(PE):超出 PCT̄WA值3倍的接触每次不得超过 15min,    ·

一个工作日期间不得超过 4次,相继间隔不短于 1h,且在任何情况下

都不能超过 PC-TWA值的 5倍。

以下空白
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常州干进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702        |

检测结果
检测项目:其他粉尘

检测结果:

样品状态:滤膜

接触

杏芏  采 样对象/采样地 `点   品 蒿       耸
测结果 (mg/m3)

日期   本
PE   判定

( h )    1    2    3   c T w A   c P E   ( m g / m 3 )  结
果

操作工3 <0.33    0,97      4o     合格

ψ 操作呈尸

装区 (吹尘) " 凹
⑹ ⒅

陶瓷散热片生产车

间 去 毛 刺 区     :   < 0 ·
3 3  ( o . 3 3  < 0 . 3 3

(0.33   (0.33      24     合格

评价依据:                                   |

GBZ2.1泛019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》       ∷.{

其他粉尘 时间加权平均容许浓度CC-TwA):8mg/m3               ∷

峰接触浓度(PE):超出Pc-TWA值3倍的接触每次不得超过 15min,   ∷
一个工作日期间不得超过 4次,相继间隔不短于 1h,且在任何情况下   ∷

都不能超过 Pc-TWA值的 5倍。                    ∷ J

以下空白
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检测结呆
检测项目:氢氧化钠

检测结果:

样品状态:滤膜

接触
检测结果 (mg/m3)       判定

Ⅰ 蛋     采
样对象/采样地点     时间

(h)   1    2    3    cME   结
果

0.08   合格
ll I2 操

1;品 线硅 片切 割 车 间 清 洗 区  8  o,o9  0.调   0.“

i平阶依据:

GBZ2,l-⒛19《工作场所有害因素职业接触限值 第 1部分 化学有害因素》

氢刂氧化钠 最高容许浓度 (MAC):2mg/m3

|丿下空白
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2021702∮州Ill Ⅱ矸痨材有限公司职业病危害囚素检测报告

检测结果
llˉ测项目:氢氧化钾

检测结果:

样品状态:滤膜

扌≡     采
样对象/采样地点     霉臀

检测结果 (m酊m3)        判定

结杲
(h)      1       2       3      CME

<00s8  合格
""2操

‰ ⒊ 线硅片切割车间 清洗区 8 姐 渊  姐 渊  姐 ⒇

评价依据:

GBZ2.卜⒛19《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》

氢氧化钾 最高容许浓度 (MAC):2mg/m3

以下空白
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常州干j±仃丿丨磨羽白限公司职业病危害囚素检测报告 2021702

检测结杲
俭测项目:氨

廿氵贝刂结果:

样品状态:吸收液

∶互   采
样对象/采样地点   接

絮 丨

间    检 测结果 (mΞm3)    判 定

1    2    3   C T 狐  C s T E   结 果

l l 丨 2  巡

i · 工 l (0.13  094   冶
叫 洛

污水处理站 02     <0.13   <013   094

rF阶依椐悬

CJBZ2卜⒛19《工作场所有害因素职业接触限值 第 1部分 化学有害因素》

氨 时问加权平均容许浓度eC-TWA):2om鲈耐

短 时 间 接 触 容 许 浓 度 ( P C - S T E L ) : 3 0 m g / m 3

以下空白
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检测结杲
△jⅡ刂项目:硫化氢

i佥测结果:

样品状态:吸收液

音岳  槲
嗍 采樾 点  捌

啪   捌 锞 ω 酽们   戕

(h)    1    2    3   cME  结果

辽检工 1 (053  合格lI12

沔 水 处 理 站       o 2    ( o 5 3   < 0 5 3   ( 0 5 3

评价依据:

GBZ2。I-2019《工作场所有害因素职业接触限值 第1部分 化学有害因素》

硫化氢 最高容许浓度 (MAC):1omg/m3

以T空白
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常州千进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测结果
检测项目:高温

检测结果:

样品状态: /

检测结果(℃)  接触时间
 爹骛  亏絮竽  型昼昝罂     测

堇对象/采样枇忠     1 ,   2   虫区 ‘% 、1  2  3  率 (%)  箍
滏   (℃

)   结果

21.3   参考ll⒓
锵

瑞 瓷撇 片炉 车间 麟 炉 W犯 犯 ⑾  I

评价依据:

GBZ2。⒉⒛07《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分 物理因素》

工作场所不同体力劳动强度WBGT限值(℃)

接触时间率
体力劳动强度

I Ⅳ

100% 30 28 26 25

759吃 29 0
∠ 26

509吒 0
∠ 30 29 28

250/。 32 30

注:本地区属于室外通风设计温度≥30℃的地区,表中规定的WBGT指数相应增加1℃;接触时间

率不足25%的按接触时间率25%计。

以下空白
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常州千j±研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测结呆
检测项目:噪声

检测结果:

样品状态: /

昝理      测
量对象/采样地点     接

甓芹

间  检测结果∈dB(A)D  LEx狲  判定

2  3  ([dB(A)]) 结果

操作工 1

陶瓷散热片生产车间 成型区     8   ”.6 ”.3 ”.1

操作工2

陶瓷散热片生产车间 烧结炉     8   ⒛.1 ⒛⒓ ⒛.3

操作工3

陶瓷散热片生产车间 包装区 (吹尘)   o,1   86.1 86.0 85.8

操作ェ4

陶瓷散热片生产车间 去毛刺区    8   71.o 71.1 71.3

操作工5

"锪
`替 锏 配枞 栅  8m邢 脶

陶瓷散热片生产车间 喷雾造粒区    8   ⒛。9 70.7 ⒛.8

操作工7

金刚石线硅片切割车间 切片区    8   ”。o 78.9 ”.1

操作工8

金刚石线硅片切割车间 清洗区    8   镪。1 眨0 拟⒓

巡检工 1

0.2     79.3   79.2   79.4

0.2     78.7   78.6   78.5

”。3   合格

70.2  合格

66.9  合格

711   合格

70.5   合格

70.8   合格

” 0  合格

眨.1   合格

b~s。3   合格

Ω 6  合格巡检工 2

评价依据:GBZ2.⒉2007《工作场所有害因素职业接触限值 第2部分 物理因素》

噪声
接触时间 接触限值ldB(A)] 备注

5ⅣW, =8h甩 85 非稳态噪声计算8h等效声级

5d∧v, ≠8h/d 计算吼等效声级

≠5d/w 85 计算40h等效声级

以下空白

污水处理站

制冷机组室
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常少H千进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告 2021702

检测结杲
俭测项目:照度

检测结果:

样品状态: /

检测

日期
测量对象/采样地点

检测结果(1x) 平均值  标准值

(lx)      (lx)

判定

结果

11,I2

480

462

324

320

382

380

336

340

357

482

464

322

321

383

381

335

341

358

484

466

326

322

384

379

337

342

359

482

464

324

321

383

380

336

341

358

合格

合格

合格

合格

合格

合格

合格

合格

合格

陶瓷散热片生产车间 成型区

陶瓷散热片生产车间 烧结炉

陶瓷散热片生产车间 包装区(吹尘)

陶瓷散热片生产车间 去毛刺区

陶瓷散热片生产车间 配料、球磨区

陶瓷散热片生产车间 喷雾造粒区

金刚石线硅片切割车间 切片区

金刚石线硅片切割车间 清洗区

金刚石线硅片切割车间 粘方棒间

0
0
0
0
0
0
0
0
0

0
0
0
0
0
0
0
0
0

3
3
3
3
3
3
3
3
3

评价依据:

GB5003午2013《建筑照明设计标准》

以下空白
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检测结呆
俭测项目:风速

检测结果:

样品状态:/

罩口风速tlal/s) 零点控制
1   2   3   4   5   6   7   8   9   风

速 ( l l l J J s )

陶瓷散热片生产车间
I l 12

威型 区     072 068 o71 ⒍
7o  /  /  /  /  /   0,54
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序号 编  号 名 称 型 号

l CN/YQ-X3201 粉尘采样仪 FC-4

2 C N / Y Q ˉ X 3 a 0 2 粉尘采样仪 FC-4

3 CN/YQ-X3?03 粉尘采样仪 FC-4

4 CN/YQ-X3302 大气采样仪 QC2̄
<
J CN/YQ-X0504 噪声频谱分析仪 Hs6298B

6 CN/YQ-X0103 WBGT指数仪 LY-09

7 CN/YQX̄1004 数字照度计 TEs1332A

8 CN/ΥQ-X0901 数字风速仪 QDF-6

9 CN/YQ2̄501 紫外 可̄见分光光度计 755B

t0 CN/YQ△901 电子天平 (十万分之一) AtW120D

CN/YQ△201 原子吸收分光光度计 AA-7002

检 测 环 境 条 件 : 温 度 1 6 . , - 1 9 . 5 ℃、 相 对 湿 度 “
- 5 0 %

检测说明:

无特殊说明

常州干进研磨材有限公司职业病危害因素检测报告

附录 1主要检测用仪器
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常州干j±研磨例有限公司职业病危害因素检测报告

附录2职业病危害因素检测布点图

见附页

备注:△表示工作场所物理因素检测点

○表示工作场所有毒物质检测点

☆表示工作场所粉尘检测点

◇表示其他因素检测'点

冰米米料
报 告 结 束

+ + 未米沐
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